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内容概要

怀揣千金，不如一技在身；看图识物，犹如临场学徒。
不可不知金属材料，热处理控时控温很重要；没聚造型、型砂配置、型芯烘干、金属熔炼、浇注技巧
、落砂清理⋯⋯铸造基础全讲到，特种铸造再提高。

Page 2



第一图书网, tushu007.com
<<学铸造>>

书籍目录

第一章  铸造工基础知识  第一节  了解铸造    一、铸造的基本概念    二、铸造的优点    三、铸造的缺点   
四、铸造安全须知  第二节  金属材料及热处理    一、金属材料    二、热处理  第三节  铸造工艺图的识读
第二章  铸造生产准备  第一节  造型原材料及处理    一、铸造用原砂    二、铸造用黏结剂    三、附加物   
四、砂处理    五、铸型涂料的配制  第二节  浇注系统、冒口与冷铁    一、浇注系统组成、类型    二、冒
口    三、冷铁  第三节  铸造工艺装备    一、模样    二、芯盒    三、砂箱第三章  铸造生产过程  第一节  型
砂的种类、配制、应用及性能检验    一、黏土型砂的配制、应用及性能检验    二、水玻璃砂的硬化、
配制及应用    三、油砂与合脂砂的配制及应用    四、性能检验  第二节  砂型、砂芯制造    一、手工造型
、制芯    二、机器造型、制芯    三、型砂工与造型工注意事项  第三节  铸型与型芯的烘干    一、烘干过
程与规范    二、烘干方法    三、烘干控制及检验  第四节  合型及浇注    一、合型与紧固    二、浇注    三
、浇注工注意事项  第五节  金属材料的熔炼    一、铸铁熔炼工艺    二、铸钢熔炼工艺    三、铜铝熔炼工
艺    四、化铁工操作注意事项  第六节  铸件的落砂与清理    一、铸件的落砂    二、铸件的清理    三、清
砂工注意事项  第七节  铸件缺陷检验方法、缺陷分析与铸件质量及等级    一、铸件缺陷检验方法    二
、铸件缺陷分析    三、铸件质量及等级  第八节  特种铸造    一、金属型铸造    二、压力铸造    三、熔模
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编辑推荐

在《学铸造》中，没聚造型、型砂配置、型芯烘干、金属熔炼、浇注技巧、落砂清理⋯⋯铸造基础全
讲到，看图识物，犹如临场学徒。
何为铸造？
熔炼金属，制造铸型，并将熔融金属浇入铸型，凝固后获得一定形状和性能铸件的成形方法，称为铸
造，也称翻砂。
具体地说是把红热的金属液倒人用砂做的模型(空腔)里凝固后形成铸件。
铸造工是铸造企业里常见工种之一，铸造工又可细分为浇注工、木模工、造型工等。
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