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内容概要

　　《车工实用技术（上）》共分四章，主要内容包括车工必备知识、车床、车刀、车削工艺基础等
。
《车工实用技术（上）》可供从事机械加工操作的技术工人及技术人员学习使用，也可作为技工学校
及各种培训班教材使用。
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章节摘录

第一章 车工必备知识第二节 零件加工的技术要求零件在切削加工过程中，由于工艺系统的几何误差
、受力变形和热变形等原因，常会使零件产生加工误差，这些误差的大小直接影响零件的使用性能和
寿命，必须加以控制。
为此，我国已经制定了相应的国家标准，在生产中必须严格执行和遵守。
在零件图上除了表达该零件形状的图形和表示其大小的尺寸外，还必须标注和说明制造零件时应达到
的一些技术要求。
这些技术要求包括尺寸精度、形状和位置精度、表面粗糙度、材料的热处理要求以及其他要求等。
一、尺寸精度 尺寸精度是指零件加工后的实际尺寸与理想尺寸相符合的程度，尺寸精度是用尺寸公差
来保证的。
尺寸公差是切削加工中零件实际尺寸允许的变动量。
在基本尺寸相同的情况下，尺寸公差越小，则尺寸精度越高，加工越困难。
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编辑推荐

《车工实用技术(上)》由吉林出版集团有限责任公司出版。
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