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内容概要

　　《新农村建设丛书》是一套针对“农家书屋”、“阳光工程”、“春风工程”专门编写的丛书，
是吉林出版集团组织多家科研院所及千余位农业专家和涉农学科学者，倾力打造的精品工程。
本丛书共分五辑，每辑100册，每册介绍一个专题。
第一辑为农村科技致富系列；第二辑为12316专家热线解答系列；第三辑为普通初中绿色证书教育暨初
级职业技术教育教材系列；第四辑为农村富余劳动力向非农产业转移培训教材系列；第五辑为新农村
建设综合系列。
     本书为第四辑的其中一册，主要介绍了电加工的基本知识。
主要内容包括：数控线切割加工基础；数控线切割手工编程；数控线切割设备；电火花成型加工简介
等。
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章节摘录

　　第一章　数控线切割加工基础　　知识目标　　掌握数控电火花线切割加工原理　　掌握数控电
火花线切割加工特点、应用　　介绍电加工常用术语　　技能目标　　理解数控电火花线切割加工的
安全技术规程及机床的使用规则　　了解电火花线切割机床的日常保养与维护　　20世纪中叶以来，
特种加工迅速发展，解决了大量传统切削加工中难以实现或无法实现的加工问题，在机械、电子、航
空航天及国防工业中得到了广泛应用。
目前特种加工已成为机械制造业中不可缺少的重要部分。
　　特种加工是电火花加工、激光加工、超声波加工、电解加工、电化学加工和化学加工等各种加工
方法的统称。
它不同于传统的切削加工，是直接利用电能、声能、光能、化学能、电化学能等，通过介质以熔融、
蒸发、腐蚀、溶解等物理、化学过程去除材料，而不是通过工具以切削力对工件进行加工的一种新型
的加工方法。
　　电火花加工又称电蚀加工或放电加工。
它是利用工件与工具电极之间的间隙脉冲放电所产生的局部瞬时高温，对金属材料进行蚀除的一种加
工方法。
　　⋯⋯
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