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内容概要

激光技术是21世纪的高新技术。
激光表面改性与纳米材料制备是激光技术的重要应用领域。
《激光表面改性与纳米材料制备》一书的作者刘常升教授和才庆魁教授多年来从事激光表面工程与新
材料的研究工作，并获多项科研成果。
其中，“材料的激光表面改性及其产业化”获1995年辽宁省科技进步一等奖。
本书是作者及其所在教学研究单位多年从事这方面工作的积累和查阅大量国内外有关文献资料的总结
。
    本书内容包括激光技术基础、激光表面改性技术应用概述、钛合金的激光表面气相氮化、激光表面
改性提高材料疲劳抗力，以及激光化学气相合成纳米材料。
对于有志于进入本领域开拓的科技人员和科技企业家来说。
这是一本很好的入门书。
书中简要介绍了激光原理和器件。
回顾了激光技术在热处理、合金化、熔覆等提高材料表面耐蚀、耐磨和疲劳抗力方面的成功应用，还
对钛合金和钢的表面改性进行了具体的阐述，对初学者会大有裨益。
本书的另一个重点是介绍纳米材料的制备方法和激光法制备纳米材料。
书中包括了大量有关激光表面改性和纳米材料制备的文献，也集中反映了一些研究成果，并对国内外
激光技术在材料科学与工程应用的新进展进行了跟踪。
    本书内容丰富，素材新颖，层次分明。
可作为从事激光技术、材料表面改性和新材料制备技术的工程技术人员、研究人员及高等院校有关专
业的本科生和研究生的参考书。
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章节摘录
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编辑推荐

《激光表面改性与纳米材料制备》由东北大学出版社出版。
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