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前言

　　可编程控制器（PLC）是一种应用于工业生产过程控制，具有实时数字化处理能力的硬件设备，
通过编制软件可改变控制过程，是微电脑技术与常规的继电接触控制技术的有机结合，为工业自动化
提供高可靠性的自动控制装置，已成为继电接触控制更新换代的主导产品。
　　PLC的发展虽然包括了前期控制技术的继承和演变，但不同于继电器、顺序控制器或微机装置，
它照顾到现场电气操作和维修人员的技能和习惯，以计算机软件技术构成了人们惯用的继电器模型，
摈弃了微机常用的计算机编程语言的表达形式，独具风格地形成一套以继电器梯形图为基础的形象编
程语言和模块化的软件结构。
使用者并不需要掌握计算机硬件及其编程语言知识，可以按照继电器梯形图或逻辑代数式来直接编程
，简便易学。
编程、调试和排障都很容易，消除了人们使用“电脑”的神秘感，有利于新技术的推广。
目前PLC已广泛地应用到冶金、机械制造、石油化工、轻工、军事等各个领域，推进了机电一体化的
进程。
　　为了将这一先进的自动化控制技术尽快地应用到我国的现代化建设上来，在高等院校普及PLC的
应用知识具有深远意义。
本书是根据编者6年的教学实践而编写的，以美国MODICON公司CPU311／00产品为例，全面介绍
了PLC的基本工作原理和应用技术。
全书共分7章，第1章介绍可编程控制器的基本工作原理、输入输出接口技术，并通过实例详细叙述
了PLC的工作过程和各单元的功能。
第2章讲述可编程控制器梯形图的功能，并通过继电接触控制电路与梯形图的对照，详细讲解了梯形
图的编程方法和技巧。
第3章简单介绍了算术逻辑指令、数据管理指令、简单通讯指令、子程序指令以及其他标准指令的使
用方法。
第4章介绍手持编程器的结构和操作方法。
第5章为MODSOFT编程软件介绍，通过PC机与PLC通讯，用上位机直接进行梯形图的设计、编程，以
及对PLC运行的实时控制。
第6章讲述了PLC的链接和联网操作。
第7章为实际操作的实验指导书，通过上机实践，掌握PLC的具体使用，巩固所学的基础知识。
第1章到第3章由宋君烈编写，第5章、第6章由张石编写，第4章、第7章由孟令军编写。
全书由潘清波教授仔细审阅。
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内容概要

　　本书为可编程控制器的入门教材。
全书以美国MODICON公司CPU311／00型PLC为例，全面阐述了可编程控制器的基本组成、工作原理
、使用方法、输入输出接口技术、梯形图的编程方法、PLC链接与联网等。
并为读者编写了上机实践的10个实验项目。
目前，国内外从事PLC生产的主要厂家有几十个，产品性能各不相同，但使用方法基本一致。
通过《可编程控制器原理及应用》的学习，读者能尽快掌握PLC的基本原理和应用技术，达到举一反
三的效果。
《可编程控制器原理及应用》对PLC基础知识介绍详尽，基本概念叙述清楚，实用性强，可作为高等
院校非电专业学生教材或电专业学生参考书，也可供从事PLC应用工作的工程技术人员参考。
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