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内容概要

“工程材料及机械制造基础”系列教材由《机械制造工程实践》（孙维连主编）、《工程材料》（孙
维连、魏风兰主编）、《材料成形工艺基础》（申庆泰、聂信天主编）、《机械制造工艺基础》（刘
存祥、康敏主编）等4册组成，是在参考教育部工程材料及机械制造基础课程教学指导小组关于“重
点高等工科院校工程材料及机械制造基础’系列课程改革指南（征求意见稿）”的精神和有关院校编
写的教材的基础上，结合作者多年来的教学经验编写的。
    “工程材料及机械制造基础”是一门研究机器零件的常用材料和加工方法，从选择材料、制造毛坯
、直到加工出零件的综合技术基础课。
该课程的特点是理论教学与工程实践相结合。
本系列教材根据大多数院校现行的教学课时安排，在保证传统基础教学知识的基础上，部分章节增加
了新材料、新技术、新工艺等内容。
各章前注明本章要点，便于学习时明确重点，各章后附有复习思考题，可供选用。
为了便于了解专业词汇，在重要专业词后进行了标注。
“工程材料及机械制造基础”系列教材可作为机械类和非机械类本科学生的教学参考书，也可供有关
工程技术人员参考。
    《材料成形工艺基础》教材的主要内容包含金属液态成形、金属塑性成形、连接成形、非金属及粉
末冶金材料成形、毛坯制造结构工艺性及工艺设计、机械零件毛坯的选择、毛坯质量检验等内容，并
对当今材料成形的新技术、新工艺及新发展作了适当介绍。
本书以金属材料的成形工艺及结构工艺性为主，结合实例重点介绍了各种材料的成形工艺方法、工艺
过程、应用范围、主要设备等内容，使学生对材料成形的基础知识有一个较为全面的了解，培养学生
分析零件结构、合理选择成形工艺方法的能力。
书中材料牌号、名词术语和单位都采用了国家最新标准。
适合40学时左右教学使用。
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章节摘录

　　1金属液态成形　　本章要点：　　①金属液态成形过程中金属的流动性和收缩性直接影响铸件
质量。
流动性与合金的特性有关，同时又受铸型条件、浇注工艺和铸件结构等因素的影响；而常见的铸造缺
陷与合金的收缩密切相关。
　　②结合金工实习了解型砂性能对铸件质量的影响，熟悉手工造型方法，了解机器造型方法。
　　③通过常用铸造合金的生产特点一章的学习，掌握各种铸铁、铸钢、有色合金的铸造特点、铸造
工艺要求及应用范围。
　　④熟悉特种铸造的工艺过程及工艺要求，以及特种铸造的优越性和应用场合。
　　⑤了解现代铸造技术新工艺、新方法的发展。
　　1.1 概述　　将金属材料加热到高温熔化状态，然后采取一定的成形方法，待其冷却、凝固后获得
所希望的金属制品，这种制造金属零件毛坯的过程，称作金属的液态成形（liquidforming）。
　　金属液态成形的历史悠久，我国是世界上最早掌握金属液态成形技术的文明古国之一，如河南安
阳晚商遗址出土的司毋戊鼎重达875kg，是迄今为止发现的世界上最古老的大型青铜器。
1978年在湖北省随县侯乙墓出土的青铜器重达10t，其中一套64件编钟，据考证是21400年前战国初期铸
造的，铸造水平极高，是我国古代青铜器的杰出代表。
但是长期的封建社会，使科学技术停滞不前。
新中国成立后，金属成形技术才随着科学技术的发展得到了重大发展。
已建立了雄厚的金属液态成形铸造工业基础，建成机械化造型生产线400余条，能液态成形制造重200
多t的大型金属制品。
　　⋯⋯
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