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前言

　  序言　  造船工业是一门综合性工业，它的兴衰关系到国防、民生。
国家的强盛、领土的完整离不开造船工业的发展，它是一个国家基础工业的象征。
在制造过程中要进行许多生产部门的若干工种、工序的连续作业施工，才能完工。
一些设备、船体分段和零部件，在车间、平台或码头上组装完成要吊到船台或坞内的船上安装，而这
些设备、分段和零部件的质量，随着造船工业的发展和建造舰船吨位提升而不断加大，所有这些无不
和起重、吊运有关。
特别是对很多精密的重要的机械设备，吊运安装就是最后一道工序。
万一碰、撞、摔、倒，轻者损坏设备、部件和变形，重者造成严重的伤亡事故，这方面的事故事
例&ldquo;随口可举&rdquo;。
因此也正因为这一工种在施工操作时具有它的重要性和特殊性，因此国家劳工部将它列为特殊工种，
定期培训和复训、经考核合格才能上岗操作。
　  随着造船工业的不断提高，和工业生产基础设施不断发展，仅以造船业而论，在造船过程中的单
船吨位日益提升，分段的拼装已向大吨位发展，和模块型、整机的吊装。
这样施工方式，不但加快了造船进度、提高了造船技术，同时起重吊运技术和起重机械设施也得到了
发展和提高。
　  目前起重机械化程度不断提高，很多设备在吊运过程中只需挂钩，指挥吊车就可完成。
但是必须认识到，在没有吊车或电子工作场地狭窄，以及高层设备吊装，吊车无法施工的情况下，就
不得不采用其他起重设备，如葫芦、滑轮组、卷扬机、桅杆、滚杠、绳索等简易的起重工具设备进行
吊、拖、滚、顶等作业手段和方法。
这样的起重施工方法和手段，目前在造船起重工作量中，还占很大部分。
船舶艉部&ldquo;轴舵系&rdquo;的拆装过程中的起重吊运等就是一例。
　  就起重作业的性质而言，船厂的起重工不仅承担修造船过程中的起重吊运，同时还要担负企业向
外拓展过程中，承接的工业性项目中的起重吊运和安装。
　  起重技术在我国有着悠久的历史，早在几千年前，我们的祖先利用石块作配重，利用木杆和绳索
，制成简单的提升机械从井中提水，而他们创造的吊棺技术和铁索桥的架设技能，根据当时的历史条
件，至今仍是难解之谜。
这充分显示了我们古代劳动人民的勤劳、勇敢和聪明才智。
　  本书重点叙述起重、吊运的基础理论知识、基本操作方法和常用的起重工具设备，正确操作、维
护和保养，以及安全操作等方面知识。
重点围绕以船厂、修造船过程中的起重吊运方法，同时兼顾通用起重方面的操作手段和施工方法。
　  但同时必须指出的是，起重技术运用在我国已有几千年的历史要将这丰富的生产实践经验，全部
概括总结，这很难以做到。
实际上也没有这样的必要。
作为一名起重员工，只要学会辩证地分析问题和解决问题，具有正确地思路和方法，具体客观的对待
每件事，掌握事物的内在规律，抓住主要矛盾，全面考虑分析每一起运工作的特点和重点，正确地运
用科学理论和起重施工方法，所面临的问题，总可以得到解决。
在本书中介绍的一些典型操作方法，原则上侧重于一般规律介绍，这样有利于初、中级水平人员的理
解和掌握，同时必须提示学员，为了更快更好地理解和掌握书中的内容，必须要参阅和掌握工程力学
和物理学有关的书籍和知识。
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内容概要

本书重点讲解起重吊运的基础理论知识、基本操作方法和常用起重工具设备的正确操作、维护和保养
，以及安全操作方面的知识。
围绕船厂修造过程中的起重吊运方法，向广大读者介绍相关的经验和技能。
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章节摘录

　  如所需这一规格的吊索两根以上或较多时，可先将计算出的数据在平整地面上分别划出L和两头
，n、m，这样就能基本保证每根钢丝绳的划线长度和记号的一致性。
　  （2）绳头顺穿法　  根据记号分别将钢丝绳两头对称地分成两份；即左右各三股，然后再绕成所需
大小的别股头（注：绳花必须绕在其中不得外露），钢丝绳绳尾形成左右各三股（插头）。
　  （3）编插顺序　  在编绕成所需大小尺寸的别股头后，将所需编插的别股头朝左侧，摆放形成上、
下各三股的状态。
左手压住别股头，右手拿穿针，先穿入以内外的第一股将绳芯嵌在穿针下，穿针压住绳芯，顺该股向
右绕转，直至绳芯全部嵌入主绳内，拔出穿针。
　  插绕第一股时，穿针同上。
由内向外穿起第一股，向右退绕约90度。
将朝内的第一插头从穿针头部左侧空隙中穿入拉出拉紧该插股，完成该股的第一&ldquo;克&rdquo;。
此时穿针再向右顺绕约180度，同上将第一股再由穿针头部左侧空隙中穿入拉出，再反拉收紧，完成第
二&ldquo;克&rdquo;，再反复第二顺序，直至完成四克，第一股即穿绕结束。
　  第二股按顺序，用穿针由内向外穿挑起第二股，向右顺转90度，再将该三股插绳的中间一股，实施
穿绕方法同上，穿插四&ldquo;克&rdquo;。
　  第三股穿绕方法同上，在完成穿绕后，将别股头原地翻身，按股的顺序重复以上操作，直至编插
完成，将多余的插头绳切除，并用铁锤敲拉一下，使之在镶嵌处圆润。
另一头同样采用以上的顺序和制作方法。
　  这一制作方法，其优点易学、制作方便、适用性强。
如果钢丝绳使用长度满足不了需要时，也可用于钢丝绳对接接长，但对接钢丝绳必须同直径规格，插
接部位的长度为钢丝绳直径的20-25倍。
　  （4）一进三编插法　  所谓的一进三编插法，是指被插的钢丝绳起头的第一道缝分别插入破头1，2
，3股钢丝绳插头绳的一种编插方法。
　  一进三编插法的编插过程，可以分为三个步骤即起头编插、中间编插和收尾编插。
　  在编插前按前面要求截取所需长度的钢丝绳，同时分别做上n和m的醒目记号。
　  起头编插为了方便叙述，将钢丝绳的破头（插头n）和插缝编上号，如图2-7所示。
插头的编号为①②③④⑤⑥，钢丝绳上的插缝编号为1，2，3，4，5，6。
　  &hellip;&hellip;
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