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内容概要

　　全书共10章，主要内容包括金属材料及热处理、铸造、锻压、焊接、切削加工、数控加工等成形
加工方法的基础知识、常用设备工具以及工艺简述。
本书将各章习题汇集成独立的一部分——金工实习报告，编成小册子附在书后，便于同学完成实习报
告。
　　本书可作为高等院校机械类及非机械类各专业学生的金工实习教材，也可作为电大、职大和函大
等专科院校相关专业的教材，同时还可供相关专业的人员参考。
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