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内容概要

　　《机械制造质量控制技术基础》主要介绍机械制造过程中数控加工质量的概念、质量控制，常用
测量仪器、精密测量仪器及测量方法，数控机床精度检测及精度诊断与可靠性检验。
共分5章，每章节附有学习目标、学习重点，节后附有思考题和练习题。
《机械制造质量控制技术基础》既可作为高职高专学校数控技术应用专业、机械制造及自动化专业教
材，也可作为从事数控加工的技术人员的参考用书。
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