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内容概要

　　《数控机床与编程》从高等职业技术教育的实际出发，对数控机床的知识体系进行了整体优化，
着重叙述数控机床加工与编程技术，同时还介绍了数控机床主体结构、计算机数控系统及数控机床的
伺服系统。
以数控车床、数控铣床和加工中心的应用为重点，选用目前企业中广泛使用的FANuC及国产华中世纪
星系统为介绍对象。
自动编程部分以MasterCAM为对象，以数控加工的实际生产为基础，介绍数控车床、数控铣床和加工
中心的功能特点，突出典型零件的工艺分析及编程技术的指导。
以实际应用为主线，强调学生实践技能与应用技巧的培养。
 《数控机床与编程》可作为高职数控专业和其他机电专业及相关工程技术人员的教材或教学参考书。
也可作为数控加工操作者提高职业技能、学习数控知识的自学教材。
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