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内容概要

　　《辽宁省高等教育自学考试指定教材：数控机床结构（附自学考试大纲）》内容共分六章，包括
概述、数控机床的主传动系统设计、进给伺服系统设计、机床导轨设计、自动换刀装置、数控机床的
总体布局和支承件设计。
　　本教材是根据“数控技术应用本科”的专业课“数控机床”的教学大编写的，目的是使学生了解
与掌握数控机构的主要技术，为深入学习与实践奠定较为扎实和全面的技术基础。
本教材注重理论联系实际，注意先进性与实用性相结合。
也可供相关专业师生和工程技术人员学习参考。
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章节摘录

　　随着科学技术的飞速发展和市场竞争的日趋激烈，产品的更新速度来越越快，多品种、中小批量
生产的比例明显增加。
同时，随着航空工业、汽车工业和轻工业消费品生产的高速增长，复杂形状的零件越来越多，精度要
求也越来越高。
此外，激烈的市场竞争要求产品研制生产周期来越短，传统的加工设备和制造方法已经难以适应这种
多样化、柔性化与复杂形状零件的高效高质量加工要求，因此，近几十年来，世界各国十分重视发展
能有效解决复杂、精密、小批、多变零件加工的数控加工技术，在加工设备中，大量采用以微电子技
术和计算机技术为基础的数控技术，将机械技术与现代控制技术、传感检测技术、信息处理技术、网
络通信技术有机地结合在一起，使机械制造业的生产方式发生了革命性的变化。
　　当今世界上一切制成品无一不是直接或间接由机床制造的，而机床的现代化程度也集中体现在现
代数控机床上。
数控机床是信息集成、系统自动化的基础设备，自20世纪50年代数控机出现以来，便揭开
了CAD/NCP/CAM（计算机辅助设计/数控编程/计算机辅助制造）信息集成的重要环节，是现代柔性
制造单元、柔性制造系统的基本组成设备。
它将复杂的机床内联系传动链结构，代之以软件控制机床，进行两坐标联动、三坐标联动、四坐标联
动、五坐标联动加工，可以完成复杂表面的加工，极大地提高了机电产品和设备的精度，使其外形更
加美观，更易于体现个性化。
数控机床具有良好的加工精度和加工一致性，保证产品零部件的标准化、系列化，并使它们具有良好
的互换性。
　　⋯⋯
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