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内容概要

　　《数控机床故障诊断技术》主要介绍了国内最常用的数控机床典型系统——FA NucOi系统的故障
诊断、维护与维修技术，并简单介绍了SINUMERIK802S／802C数控系统机床的故障诊断与维修。
《数控机床故障诊断技术》是高等职业院校本、专科数控专业与机电一体化专业教材，也可以作为数
控技术人员技术参考书。
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章节摘录

　　1.2 数控机床的故障　　1.2.1 数控机床的故障特点按照数控机床发生故障频率的高低，数控机床
的整个使用寿命期大致可分为三个阶段，即初始使用期、相对稳定运行期以及寿命终了期。
　　1.初始使用期从整机安装调试开始，运行半年至一年期间内，如故障频率较高，则一般无规律可
循。
从机械角度看，在这段时期里，主机虽然经过了试生产磨合，但由于零件的加工表面还存在着微观和
宏观的几何形状偏差，在完全磨合前，表面还比较粗糙，部件在装配中还存在着形位误差，在机床使
用初期可能引起较大的磨合磨损，使机床相对运动部件之间产生过大间隙；另外，新的混凝土地基的
内应力还未平衡和稳定，使机床产生某些精度偏差。
从电气角度看，数控机床控制系统及执行部件使用大量的电子器件，这些元件和装置在制造厂虽然经
过严格筛选和整机考机等处理，但在实际运行时，由于交变负荷及电路开、关的瞬时“浪涌”电流和
反电动势等的冲击，使某些元器件经受不起初期冲击，因电流或电压击穿而失效，致使整台设备出现
故障。
一般来说，在这个时期，电气、液压和气动系统故障发生率较高，为此，要加强对机床的监测，并定
期对机床进行机电调整，以保证设备的各种运行参数处于技术规范之内。
2.相对稳定运行期设备在经历了初期各种电气元件的老化、机械零件的磨合和调整后，开始进入相对
稳定的正常运行期，此时各类元器件器质性的故障较为少见，但也不排除偶发性故障的产生，所以，
在这个时期内要坚持作好设备运行记录，以备排除故障时参考。
另外，要坚持每隔6个月对设备作一次机电综合检测和校核，这个时期内，机电故障率小，且大多数
可以排除。
相对稳定运行期较长，一般定为7～10年。
3.寿命终了期机床进入寿命终了期后，各类元器件开始加速磨损和老化，故障率开始逐年递增，故障
性质属于渐发性和器质性的。
例如，橡胶件的老化，轴衬和液压缸的磨损，限位开关接触灵敏度以及某些电子元器件品质因素开始
下降等。
大多数渐发性故障具有规律性，在这个时期内，同样要坚持作好设备运行记录，所发生的故障大多数
是可以排除的。
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