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内容概要

　　《高等职业教育机电类专业规划教材·国家技能型紧缺人才培训教材·数控编程与加工技术》高
等职业教育机电类专业规划教材，国家技能型紧缺人才培训教材。
随着数控技术的快速发展和数控机床的广泛应用，社会上急需培养大批能熟练掌握数控机床编程、操
作、修理和维护的应用性高技能人才。
，《高等职业教育机电类专业规划教材·国家技能型紧缺人才培训教材·数控编程与加工技术》是为
了适应这类人才培养需要而组织编写的。
《高等职业教育机电类专业规划教材·国家技能型紧缺人才培训教材·数控编程与加工技术》按照“
保证基础，重在应用，充分体现高职特色”的指导思想组织编写，注重数控技术与机械加工技术的结
合，在讲述基本理论的基础上，大量给出已实践过后加工实例及其加工程序，具有很强的针对性和实
用性。
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章节摘录

　　第一章　数控技术概论　　1.1　数控机订概述　　1.1.1　数控机床简介　　随着科学技术的发展
，机电产品日趋精密复杂。
产品的精度要求越来越高、更新换代的周期也越来越短，从而促进了现代制造业的发展。
尤其是宇航、军工、造船、汽车和模具加工等行业，用普通机床进行加工（精度低、效率低、劳动强
度大）已无法满足生产要求，从而一盘踞新型的用数字程序控制的机床应运而生。
这种机床是一种综合运用计算机技术、自动控制、精密测量和机械设计等新技术的机电一体化典型产
品。
数控机床是一种装有程序控制系统（数控系统）的自动化程序。
具体地讲，把数字化了的刀具移动轨迹的信息输入到数控装置，经过译码、运算从而控制刀具工作相
对运动，加工出所需要的零件的机床，即为数控机床。
　　1.数控机床工作原理　　按照零件加工的技术要求和工艺要求，编写零件的加工程序，然后将加
工程序输入到数控装置，通过数控装置控制机床的主轴运动、讲给运动、更换刀具、工作的夹紧与松
开、润滑泵的开与关，使刀具、工作和其他辅助装置亚格按照加工程序规定的顺序、轨迹和参数进行
荼，从而加工出符合图纸要求的零件。
　　2.数控机床结构　　数控机床主要由控制介质、数控装置、伺服系统的机床本体四个部分组成。
⋯⋯
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编辑推荐

　　《高等职业教育机电类专业规划教材·国家技能型紧缺人才培训教材·数控编程与加工技术》可
作为高等职业院校数控技术专业、模具设计与制造专业、机械制造与自动化专业、计算机辅助设计与
制造专业的教材；也可供从事数控加工技术工作的相关工程技术人员参考；还可以作为职业技能鉴定
的培训教材。
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