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前言

加入世贸组织后，我国机械制造业迎来了空前的发展机遇，我国正逐步变成“世界制造中心”。
为了增强竞争能力，中国制造业开始广泛使用先进的数控技术、模具技术，21世纪机械制造业的竞争
，其实是数控技术的竞争。
随着数控技术、模具技术的迅速发展及数控机床的急剧增长，我国机械企业急需大批数控机床编程、
操作、维修技术人才及模具设计与制造技术人才，而目前劳动力市场这种技术应用型人才严重短缺。
为此，教育部会同劳动和社会保障部、国防科工委、信息产业部、交通部、卫生部联合启动了“职业
院校制造业和现代服务业技能型紧缺人才培养培训工程”，明确了高等职业教育的根本任务就是要从
劳动力市场的实际需要出发，坚持以就业为导向，以全面素质为基础，以能力为本位，努力造就数以
千万计的制造业和现代服务业一线迫切需要的高素质技能型人才。
并在全国选择确定了90所高职院校、96所中职院校作为数控技术技能型紧缺人才培养培训工程示范院
校，推荐403个企事业单位作为校企合作数控培养培训基地。
计划2003～2007年向社会输送数控专业毕业生数十万人，提供短期培训数十万人次，以缓解劳动力市
场数控技能型人才紧缺的现状。
大量培养技能型人才中的一个重要问题就是教材。
在机电类专业高等职业教育迅速发展的同时，具有高职特色的机电类专业教材极其匮乏，不能满足技
能型人才培养的需要。
为了适应机电类高职教育迅速发展的形势，在湖南省教育厅职成处，湖南省教育科学研究院的支持、
指导和帮助下，湖南省高等职业教育机电类专业教学研究会和中南大学出版社进行了广泛的调研，探
索出版符合高职教育教学模式、教学方式、教学改革的新教材的路子。
他们组织全国30多所高职院校的院系领导及骨干教师召开了多次教材建设研讨会，充分交流了教学改
革、课程设置、教材建设的经验，把教学研究与教材建设结合起来。
并对机电类专业高职教材的编写指导思想、教材定位、特色、名称、内容、篇幅进行了充分的论证，
统一了思想，明确了思路。
在此基础上，由湖南省高等职业教育机电类专业教学研究会牵头，成立了“湖南省机电类专业规划教
材编委会”，组织编写出版了高等职业教育机电类专业系列教材，这套教材包括机电类所有专业的公
共专业基础课教材及数控、模具专业的核心专业课教材。
教材的编委会由业内权威教授、专家、高级工程技术人员组成，作者都是具有丰富教学经验、较高学
术水平和实践经验的教授、专家及骨干教师、双师型教师。
编委会通过推荐、招标、遴选确定了每本书的主编，并对每本书的编写大纲、内容进行了认真的审定
，还聘请了中南大学、湖南大学等高校的教授、专家担任教材主审，确保了教材的高质量及权威性和
专业性。
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内容概要

本教材根据从事塑料成型工艺及模具设计的工程技术综合应用型人才的实际需要，总结近几年各院校
模具专业教学经验编写而成。
     本教材的特点是：理论以“必需，够用”为度，突出应用性；紧密联系实际，有较强的实用性，融
相关专业知识为一体，突出综合能力的培养。
     本书共9章，内容包括塑料及其性能、用途，注射成型，压缩成型，压注成型，挤出成型，吸塑成
型等的原理与工艺特性，各类塑料模具的基本结构及零部件的设计方法，气体辅助注射成型，共注射
成型，注塑模计算机辅助设计与辅助制造的应用等。
    本书是高等职业技术学院模具专业教学用书，也可供从事模具设计与制造的工程技术人员参考。
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章节摘录

插图：4.8侧向分型与抽芯机构设计当塑件上具有与开模方向不一致的孔或侧塑有凹凸形状时，除极少
数情况可以强制脱模外，一般都必须将成型侧孑L或侧凹的零件做成可活动的结构，在塑件脱模前，
先将其抽出，然后才能将整个塑件从模具中脱出。
完成侧向活动型芯的抽出和复位的这种机构就叫侧向抽芯机构。
4.8.1斜导柱分型与抽芯机构1.斜导柱分型抽芯原理图4-116表示斜导柱分型抽芯机构工作原理。
它具有结构简单，制造方便，安全可靠的特点，因而是最常用的一种结构形式，图中与模具开合方向
成一定角度的斜导柱3同定在定模座板2上，滑块8可以在动模板7的导滑槽内滑动，侧型芯5用销钉4固
定在滑块8上。
开模时，开模力通过斜导柱作用于滑块上，迫使滑块在动模导滑槽内向左滑动，直至斜导柱全部脱离
滑块，即完成抽芯动作，塑件由推出机构中的推管6推离型芯。
限位挡块9、弹簧10及螺钉11组成滑块定位装置，使滑块保持抽芯后的最终位置。
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