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内容概要

　　《高等职业教育机电类专业规划教材·国家技能型紧缺人才培训教材：模具制造工艺学（修订版
）》是根据教育部高等职业教育模具设计与制造专业教学委员会制定 的课程基本要求编写的。
 　　《高等职业教育机电类专业规划教材·国家技能型紧缺人才培训教材：模具制造工艺学（修订版
）》主要介绍了模具制造工艺规程的基本理论；模架类零件的加工工 艺；凸模、型芯和型孔类零件加
工工艺；型腔制造工艺；模具装配技术等 内容。
由于现代加工技术和加工设备的快速发展，书中对一些在模具制造 业中逐渐被淘汰的传统加工工艺和
方法只作简单介绍或不再介绍，增加了 当今模具制造业中的诸如高能束加工技术、快速成形技术等新
知识、新技 术、新工艺的介绍。
 　　本书内容简明、通俗易懂，注重实用性，可作为高职高专模具设计与 制造及机电类各相关专业
的教材，也可供从事模具制造工程技术人员参考。
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