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内容概要

　　《高等职业教育机电类专业规划教材：模具设计与制造基础》是依据高职院校应用型人才培养体
系的要求及教育部相关课程教学指导委员会制定的课程教学要求，并结合培养应用型工程技术人才的
教学特色编写而成的，是“湖南省机电类专业规划教材”之一。
针对高职高专学生模具制造工艺能力差、理论和实际脱节的弱点，强调实用，突出能力的训练。
《高等职业教育机电类专业规划教材：模具设计与制造基础》可作为高职院校机械类和近机类专业学
生的教材，也可供大专、成人教育学院和职大、电大、函大等的同类专业选用。
　　《高等职业教育机电类专业规划教材：模具设计与制造基础》分三篇共八章，主要内容包括：
第1篇，冷冲压工艺及模具设计；第2篇，塑料成形工艺及模具设计；第3篇，模具制造工艺。
《高等职业教育机电类专业规划教材：模具设计与制造基础》注重理论教学与工程实践相结合，对三
部分教学内容进行了适当的整合和精炼，引导学生学以致用，加强对学生模具设计和制造等综合能力
的培养。
《高等职业教育机电类专业规划教材：模具设计与制造基础》可作为高职院校机械类和近机类专业学
生的教材，也可供大专、成人教育学院和职大、电大、函大等的同类专业选用。

Page 2



第一图书网, tushu007.com
<<模具设计与制造基础>>

书籍目录

第1篇　冷冲压工艺及模具设计第1章　冷冲压概述1.1冷冲压的特点和应用1.1.1　冷冲压加工的特
点1.1.2冷冲压加工在生产中的应用1.2冷冲压基本工序1.2.1　分离工序1.2.2成形工序1.3冷冲压件常用材
料1.3.1冷冲压件所用材料的要求1.3.2冷冲压件所用材料的种类和规格1.4 冲压设备1.4.1压力机的工作原
理1.4.2压力机的选用1.5冷冲压加工的发展方向1.5.1　冲压工艺方面1.5.2冲模方面1.5.3　冲压设备和冲
压生产自动化方面1.5.4冷冲压基本原理的研究思考与练习第2章　冲裁工艺及模具设计2.1 冲裁过程分
析2.1.1冲裁过程分析2.1.2冲裁断面特征2.1.3　冲裁间隙与冲裁断面质量的关系2.1.4合理间隙值的确
定2.2冲裁工艺与有关工艺计算2.2.1冲裁件的工艺分析2.2.2　凸、凹模刃口尺寸计算2.2.3　冲裁排样与
定位元件2.2.4　冲压力2.2.5模具压力中心的计算2.3模具主要零部件的结构设计2.3.1　凸模的结构设计
与标准化2.3.2　凹模的结构设计与标准化2.3.3　凸凹模的最小壁厚2.4模具结构设计2.4.1　工艺方案的
确定2.4.2模具类型的确定2.4.3典型模具结构2.4.4冲模的主要部件设计2.5 冲模的设计步骤及实例2.5.1　
冲模的设计步骤2.5.2冲裁模设计实例思考与练习第3章　其他冷冲模简介3.1弯曲及弯曲模3.1.1　弯曲变
形的过程3.1.2弯曲塑性变形的特点3.1.3　弯曲模的结构3.2拉深及拉深模3.2.1拉深变形过程3.2.2拉深变
形的特点3.2.3拉深模的分类及典型结构3.2.4拉深模工作部分的结构3.3胀形及胀形模3.3.1起伏成形及模
具3.3.2圆柱空心坯料胀形及模具3.4翻边及翻边模3.4.1　内孔翻边3.4.2　变薄翻边3.4.3外缘翻边3.4.4翻
边模3.5缩口及缩口模⋯⋯
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