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前言

　　为了更好的满足纺织服装高等教育的教学要求，中国纺织服装教育学会制定了“十一五”部委级
教材规划。
本教材围绕规划的目标，从服装专业教学的特点出发，注重对学习者综合动手能力的训练，展示了服
装从款式到纸样分解再到工艺操作的过程，使学习者对各类常规服装的制板、放样、排料到缝制工艺
均能掌握，并能解决一定的生产实际问题，体现了教材的通用性和实用性。
在强调服装缝制工艺的基本原理、基本方法的同时，注重对常规服装传统缝制工艺的创新，提升了本
教材的原创性、创新性。
　　本教材本着由浅入深、循序渐进的原则进行编写，分为基础部分和成衣制作部分，对学习者进行
有序的工艺训练。
各部分注重实物制作过程图示的应用，用实拍图片结合文字叙述的方式进行讲解。
其中基础部分主要内容为工艺术语、缝纫常用设备、学习方法、基础手针工艺、基础机缝工艺、服装
零部件工艺等。
成衣部分主要内容为下装、上装、连身服装的制板、放样、排料裁剪、分步及组合的缝制工艺等环节
内容。
本教材面向服装大专院校学生，也适合服装爱好者应用。
　　本书的编写人员由工作在高等院校服装专业、教学经验丰富的专业教师组成。
本书主编为德州学院徐静及泰山学院王允、李桂新。
副主编为泰山学院张中启、余海威、孙斌。
第一、二、四章由王允编写；第三章由孙斌、李桂新编写；第五章衬衫、茄克衫部分由张中启编写、
西装部分由余海威编写；第六章连衣裙部分由张中启编写、旗袍部分由余海威编写。
拍照、图片编辑王允、余海威；服装制作张中启、余海威。
统稿徐静，人员及分工统筹李桂新。
另外纪恩峰、马艳红参与茄克衫、筒裙的制作；李昕参与图片的修正工作，在此表示衷心的感谢。
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内容概要

本书本着由浅入深、循序渐进的原则进行编写，分为基础部分和成衣制作部分，对学习者进行有序的
工艺训练。
各部分注重实物制作过程图示的应用，用实拍图片结合文字叙述的方式进行讲解。
其中基础部分主要内容为工艺术语、缝纫常用设备、学习方法、基础手针工艺、基础机缝工艺、服装
零部件工艺等。
成衣部分主要内容为下装、上装、连身服装的制板、放样、排料裁剪、分步及组合的缝制工艺等环节
内容。
本教材面向服装大专院校学生，也适合服装爱好者应用。
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章节摘录

　　（12）线迹：在缝制物上两个相邻针眼之间的缝线形式。
　　（13）缝型：指缝纫机缝合衣片的不同方法。
　　（14）缝迹密度：指在规定单位长度内的针迹数，也可叫做针迹密度。
一般单位长度为2cm或3cm。
　　（15）止口：衣服的沿边，如门襟与挂面的连接线，门襟、领子、腰头等结构的外边沿处。
　　（16）挂面：也叫前门贴边，是装在衣襟搭门反面的一层面料，一般比搭门宽。
　　（17）搭门：门襟、里襟叠在一起，为了锁钮眼和钉钮扣所留放的部位。
　　（18）门襟、里襟：衣片锁钮眼处为门襟，钉钮扣处为里襟。
凡是有搭门的部位都有门襟和里襟的区别。
　　（19）眼档：钮眼位。
　　（20）驳头：门里襟上部翻折部位。
　　（21）褶裥、省：根据体型需要做出的折叠部分，不用缝合的称褶裥，折叠并缝合的称省。
　　（22）对档：指缝制时，两片裁片对准应对的部位标记。
　　（23）圆顺：指弧形线迹不能有折角。
　　（24）圆登：一般指袖山圆顺，后袖缝有戤势（松度）。
　　（25）方登：一般指后背有戤势，因为戤势足，活动方便，美观大方。
．　　（26）吃势：亦称层势，“吃”指缝合时使衣片缩短；吃势指缩短的程度。
将两片长短略有差异的衣片在缝制中有意将稍长的一片在_定部位缩进一定尺寸，使两衣片缝缝合后
，不仅长短一致，而且有一定的丰满圆顺感。
如圆装袖的袖山吃势可使袖山顶部丰满圆润，袋盖两端圆角、领面、领角等部件面的角端吃势可使部
件面的止口外吐，从正面看不到里料，还可使面形成自然的窝势，不反翘。
　　（27）里外匀：亦称里外容，指由于部件或部位的外层松、里层紧而形成的窝服形态。
其缝制加工的过程称为里外匀工艺，如勾缝袋盖、驳头、领子等，都需要采用里外匀工艺。
　　（28）修剪止口：指将缝合后的止口缝份剪窄，有修双边和修单边两种方法。
其中修单边亦可称为修阶梯状，即两缝份宽窄不一致，一般宽的为0．7cm、窄的为0．4cm，质地疏松
的布料可同时再增加0．2cm左右。
　　（29）撇势：衣片的门襟部位与其基本线撇进的距离。
　　（30）翘势：向上偏高画出弧线，主要指小肩宽外端略向上翘。
　　（31）困势：裤后片与前片的倾斜程度。
　　（32）窝势：多指部件或部位外层比里层长、宽一点，采用里外匀工艺，呈正面略凸、反面凹进
的形态。
与之相反的形态称反翘，是缝制工艺中的弊病。
　　（33）坐势：把多余部分坐进折平。
　　（34）凹势：衣片袖窿门、裤子窿门、领圈等部位的凹进程度。
　　（35）回口：衣片的横料和斜料容易被拉松，这种现象叫回口。
　　（36）缝始点：缝合时的起点为缝始点，除西服等省缝缉线的缝始点不许打回针外，其余都打回
针。
　　（37）缝止点：缝合时的终点称缝止点，除省尖部位缝止点不打回针外，其余部位都打回针。
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