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前言

　　本教材是根据国家教育部《关于加强高职高专教育教材建设的若干意见》和国家机械工业局教材
编辑室《关于组织新编高职高专模具专业教材的原则》以及《塑料工艺与塑料模设计》课程教学大纲
，总结近几年各高职高专院校模具专业的教改经验，结合近年来新出现的一些塑料模技术编写而成的
。
　　本教材以“必须、够用”为度，着重解决实际问题，突出学生综合素质的培养，强调学生设计思
路的整体性，加强学生专业知识学习的深度和广度，在此基础上，积极吸收专业发展的新理论、新技
能。
　　本教材共10章，主要介绍了塑料的基本性质、塑料成型工艺及设备、塑料制品、塑料注射模结构
、塑料压缩模、塑料压注模、塑料挤出模、塑料气动成型模具、塑料模具材料与寿命等内容。
主要从塑料的基本特性、塑料制品的工艺特点、塑料模设备、塑料模工艺和塑料模结构五个方面人手
，全面地分析了塑料模设计与制造过程中各个方面的问题。
将工艺、设备、结构、制造融为一体，力求理论联系实际，旨在培养学生综合分析问题和解决问题的
能力。
　　本书的最大特点是“全面、详略得当，理论联系实际”，适合高职学生的实际情况，也可以作为
成人高等教育的模具设计和制造专业以及机械、机电、数控等相关专业的教材，还可以供从事模具设
计与制造的工程技术人员参考。
　　本书由株洲职业技术学院沈言锦担任主编，长沙航空职业技术学院林章辉、中南林业科技大学周
钢和郴州职业技术学院陈艳辉担任副主编，由江西工业工程职业技术学院朱江峰担任主审。
参加编写的人员有：株洲职业技术学院沈言锦、长沙航空职业技术学院林章辉、中南林业科技大学周
钢、常德职业技术学院黄志建、郴州职业技术学院陈艳辉、郴州职业技术学院陈婵娟、湖南电气职业
技术学院程一凡等。
　　由于编者水平有限，书中不足之处在所难免，恳请读者批评指正。
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内容概要

　　本书主要介绍了塑料的基本性质、塑料成型工艺及设备、塑料制品、塑料注射模结构、塑料压缩
模、塑料压注模、塑料挤出模、塑料气动成型模具、塑料模具材料与寿命等内容；从塑料的基本特性
、塑料制品的工艺特点、塑料模设备、塑料模工艺和塑料模结构五个方面人手，全面地分析了塑料模
设计与制造过程中各个方面的问题。
　　本书为高职高专模具设计与制造专业及相关专业的专业教材，也可作为普通高等工科院校相关机
类专业及成教自考教材，同时也可作为从事模具设计与制造的工程技术人员的参考书。
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