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前言

　　近年来，模具数控加工技术日新月异，数控机床的普及率逐年提高，并在模具行业中得到了广泛
的使用，已经成为模具制造加工的核心设备之一。
模具制造加工急需要大量的模具数控机床操作与编程的应用型技术人才，要求他们不仅有扎实的理论
知识，而且具备较强的动手实践能力，为了适应人才培养的需要，我们编写了这本教材。
　　本书是根据中等职业学校模具设计与制造专业主干课程“模具数控加工技术”的教学要求，在对
广大中等职业学校模具数控专业教师调查的基础上，结合编者多年模具数控教学体会和中等职业学校
学生的特点而编写的。
　　本书以“理论够用为度、培养技能为先、重在实际应用”为编写原则，以模具数控机床的操作、
数控编程指令和编程实例为核心内容进行讲解。
编写过程中力争贴近生产实际和反映模具数控加工的最新技术。
　　本书分六个项目，分别介绍了模具数控加工基础知识；模具数控车床编程与操作；模具数控铣床
编程与操作；模具数控加工中心编程与操作；模具数控线切割编程与操作；模具电火花机床的常用操
作等知识。
本书以国内华中世纪星HNC一21T系统和日本FANUC系统作为典型数控系统进行介绍，重点介绍数控
机床的编程，数控机床的基本操作方法和操作技巧，力求通过典型的实例，完整地体现相关知识技能
的综合运用，力争达到较高的实际应用价值。
　　本书由新邵县职业中专段友良担任主编并编写第1、2章，湖南郴州综合职业中专学校何贤红编写
第3、4章，涟源市工贸职业中专李高伟编写第5、6章，湘潭县第一职业中专李雪辉编写第7、8章，新
邵县职业中专肖罗兰编写第9、10章，湖南省机械工业技术学院蒋小文编写第1l章。
湘潭工贸中专陈三担任主审。
　　由于编者水平有限，书中难免有不足和疏漏之处，恳请读者和各位同仁提出宝贵意见。

Page 2



第一图书网, tushu007.com
<<模具数控加工技术>>

内容概要

本书以“理论够用为度、培养技能为先、重在实际应用”为编写原则，以模具数控机床的操作、数控
编程指令和编程实例为核心内容进行讲解。
全书以国内华中世纪星HNC-21T系统和日本FANUC系统作为典型数控系统进行介绍，重点介绍数控
机庆的编程，数控机床的基本操作方法和操作技巧，力求通过典型的实例，完整地体现相关知识技能
的综合运用，力争达到较高的实际应用价值。
    本书可作为中等职业学校模具专业的教材，也可供相关工程人员参考。
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程序　    5.1.3  比例缩放与镜像编程　    5.1.4  坐标系旋转编程　　　⋯⋯项目四　模具数控另工中心编
程与操作项目五　模具数控线切割编程与操作项目六　模具电火花机床的常用操作参考文献
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章节摘录

　　项目一　模具数控加工基础知识　　第一章　模具数控加工概述　　1.1　模具加工的特点　
　1.1.1　现代模具工业的特点　　1.1.1.1 现代模具企业的特征　　现代模具工业已从传统的劳动密集
产业转变为技术密集、人才密集和资本密集的新兴产业。
它作为重要的生产装备行业在为各行各业服务的同时，也直接为高新技术产业服务。
由于模具生产需要采用一系列高新技术，如CAD/CAE/CAM/cAPP等技术、计算机网络技术、激光技
术、逆向工程和并行工程、快速成型技术及敏捷制造技术、高速加工及超精加工技术等等，因此，模
具工业已成为高新技术产业的一个重要组成部分。
有人说，现代模具是高新技术背景下的工艺密集型工业。
模具制造技术水平的高低，在很大程度上决定着产品的质量、效益和新产品的开发能力，它已成为衡
量一个国家产品制造水平高低的重要标志。
　　模具被称为无以伦比的“效益放大器”。
用模具加工产品可大大提高生产效率，还可节约原材料、降低能耗和成本、保持产品高互换性。
因此，在国外，模具还被称为“金钥匙”“进入富裕社会的原动力”等等。
更重要的是模具发展了，使用模具的产业其产品的国际竞争力也得到了提高。
据国外资料统计，模具工业可带动其相关产业的比例大约是1：100，即模具发展1亿元，可带动相关产
业100亿元。
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