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内容概要

　　《中等职业学校机电类专业规划教材：电焊工工艺与技能训练》是中等职业学校机电类专业的电
焊工工艺与技能训练课教材。
全书内容以初、中级电焊工考试大纲为依据而编写，共分10章：焊接基础知识、焊接原理、焊接方法
、焊接设备、焊接材料、焊接检验、焊接应力与变形、焊接的坡口形式以及焊件的清理、焊接安全生
产。
同时比较详细地介绍了电焊工必备的机械制图、电工技术、钳工技术和钣金工技术等基础知识。
　　本书可作为中专学校电焊工专业的课程教材和初、中级电焊工的考试用书，也可以作为机械制造
技术人员和焊接技术人员的参考资料。
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第1章 焊接基础知识1.1 机械制图1.1.1 国家标准《技术制图》的有关规定1.1.2 正投影的基本原理1.1.3 零
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第4章 焊接设备第5章 焊接材料第6章 金属材料的焊接第7章 焊接应力、变形的影响及预防措施第8章 焊
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