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内容概要

　　《中等职业学校机电类专业规划教材：机械制造技术》共分九章，内容包括：机械制造工艺基础
、机械加工工艺系统、轴类零件的加工、箱体类零件的加：工、圓柱齿轮的加工、机械制造质量分析
、机械装配工艺基础、机械零件的精密加工方法和机械零件的特种加工方法.　　《中等职业学校机电
类专业规划教材：机械制造技术》可作为中等职业学校机械或相关专业的教学用书，也可作为技术培
训、短训等使用的教材。
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