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前言

　　日前采访胶东半岛一家汽车模具制造企业，该企业的同事称，前不久给南方某汽车J制造的一车13
套的模具， 完成了9套后，对方来电称由于产品换代，原车型不再生产，由此造成了前9套模具全部报
废的惨痛损失。
此例足见当今汽车市场竞争的白热化程度，对汽车厂而言，时间就是金钱；对于模具制造厂，时间更
是金钱。
目前全球化经济的市场环境，产品的更新换代速度在不断地加快，传统的、落后的模具生产手段已经
远远不能满足现代化生产的需求，模具生产的数控化已经成为发展的必然趋势。
随着模具制造装备快速的数控化发展，另一急需解决的问题就是高技能人才的培训与培养。
　　本课程以任务驱动项目教学基本理论与方法为编写指导思想，尽量摒弃传统的理论教学体系与手
段，采用以实践为主、实用为目的。
在课程的组织上，以实训为主线，按照不同的实训项目来组织培训教学，基本理论知识掌握以够用为
度。
强调实际应用性，首先要知道怎么做，然后知道为什么这样做。
　　本教程根据模具零件的数控加工这一教育培训主线，顺序安排了模具零件加工基础知识、模具零
件的数控车削加工、数控铣削加工、数控电火花成型加工、数控线切割加工和模具数控加工新技术共
六个知识单元，由浅入深地进行模具零件的常规法加工，数控车、铣加工，电火花数控加工和数控线
切割加工的基本知识的培训与加工操作方法的训练。
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内容概要

　　《模具数控加工》根据模具零件的数控加工这一教育培训主线，顺序安排了模具零件加工基础知
识、模具零件的数控车削加工、数控铣削加工、数控电火花成型加工、数控线切割加工和模具数控加
工新技术共六个知识单元，由浅入深地进行模具零件的常规法加工、数控车、铣加工、电火花数控加
工和数控线切割加工的基本知识的培训与加工操作方法的训练。
在每个培训单元中按照由易到难、由浅至深的顺序安排了4～5个训练课题，以实际操作训练为根本目
的，配合介绍操作的基本知识和方法。
每一课题后都安排有相关的思考与练习题以及相应的实训练习。
许多试题与练习都包括历年的鉴定考试的相关知识点。
《模具数控加工》的数控加工原理与数控加工工艺知识、数控加工程序的仿真加工、模具
的CAD/CAM等基础知识不仅适合于模具专业的培训教育，也同样适合于其他机械加工专业的培训教
育。
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章节摘录

　　1．模具应用的广泛性　　在现代工业生产中，模具是生产各种工业产品的重要工艺装备，
有60%~~90%的工业产品需要使用模具加工，由于模具成型具有效率高、精度高、节省材料和复杂形
面成型快等优点，在国民经济各个行业和部门，尤其是在机械制造、汽车、家用电器、仪器仪表、石
油化工、轻工用品等各行业得到了极其广泛的应用，占有十分重要的地位。
据统计，利用模具制造的零件，在汽车、飞机、电机、电器、仪器仪表等机电产品中占70%；在电视
机、录音机、计算机等电子产品中占80%以上；在手表、洗衣机、电冰箱等轻工产品中占85%以上。
　　许多新产品的开发和生产在很大程度上都依赖于模具生产，特别在汽车、轻工、电子、航空等行
业，依靠模具来加工制品已经成为这些行业相当重要的生产手段。
以汽车业中的轿车生产为例，一辆新型轿车的生产需要约4000多套模具，价值在2～3亿元，其中冲压
模具就要2000多套，大、中型的覆盖件模具需要约300多套。
而作为制造业基础的机械行业，模具工业已成为工业发展的基础。
据国际生产技术协会的预测，进入21世纪，机械制造工业的零件中，粗加工的75%和精加工的50%都将
依靠模具来完成。
模具业已成为国民经济发展的重要基础工业。
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编辑推荐

　　《模具数控加工》也是广大技术工人在职进修数控加工技术与技能的首选教材。
不仅适合于模具专业的培训教育，也同样适合于其他机械加工专业的培训教育。
另外，也是广大技术工人在职进修数控加工技术与技能的首选教材。
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