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内容概要

“工程材料及机械制造基础课”是一门研究机器零件的常用材料和加工方法，从选择材料，制造毛坯
，直到加工出零件的综合技术基础课。
该课程的特点是理论教学与工程实践相结合。
本系列教材根据大多数院校现行的教学课时安排，在保证传统基础教学知识的基础上，部分章节增加
了新材料、新技术、新工艺等内容。
“工程材料及机械制造基础”系列教材可作为机械类和非机械类本科学生的教学参考书，也可供有关
工程技术人员参考。
     《机械制造工艺基础》教材的主要内容包括切削加工基础知识，高效高精度加工基础，特种加工基
础知识，几种典型表面的切削加工方法，零件加工工艺规程设计，机械加工质量分析及其控制，典型
零件加工工艺分析，现代制造技术。
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章节摘录

　　0．1机械制造工业的地位与作用　　工程技术是人类认识世界和改造世界的重要手段，是将科学
、技术等智力成果结合起来，并使它们直接为人类服务的催化剂，在推动经济与社会发展中发挥着极
其重要的作用，翻开一部文明史，我们可以总结出人类文明有三大物质支柱：材料、能源和信息。
这三大支柱都离不开人类的制造活动。
制造是创造物质财富的一种非常重要的生产活动。
制造是用物理或化学的方法改变原材料的几何形状、性质和外观，制成零件以及将零件装配成产品的
操作过程。
通过这样的过程将原材料转变成具有使用价值和更大经济价值的产品。
制造是人类社会生存发展的基础，可以形象地讲，人的历程是从制造第一把石刀开始的，制造业是“
永远不落的太阳”，是人类财富在20世纪空前膨胀的主要贡献者，是现代文明的支柱之一。
它是工业的主体，是提供生产工具、生活资料、科技创新、国防装备等的手段以及它们发展进步的依
托，是现代化的动力源之一。
　　机械制造工业是制造业最重要的组成部分之一。
它担负着向国民经济的各个部门提供机械装备的任务。
机械制造工业的发展水平很大程度上决定了我国现代化的发展速度。
　　中国是世界上文化、科技发展最早的国家之一。
在中国，甚至世界的一些博物馆里都能找到祖先应用各种机械作为生产工具的证据。
从纺织机械、木制齿轮轮系到铣削加工方法，中国都对人类文明做出了贡献。
然而，后来由于长期的封建统治，中国落后了。
资本主义的生产方式使得欧洲一些国家通过财富的积累从资本主义迅速发展到具有垄断性质的帝国主
义阶段，科学技术的发展减缓了帝国主义灭亡的速度。
而中国的机械制造工业则长期处于停滞状态。
　　新中国50多年的发展，已经建立了一个比较完整的机械加工体系，走过了工业发达国家200年的历
程，成就举世瞩目；但与世界先进水平相比，中国机械制造工业的整体水平和国际竞争能力仍有较大
差距。
一是具有自主知识产权的高新技术产品少；二是企业对市场需求的快速反应能力不高，我国新产品开
发周期平均为18个月，日本、美国、德国等工业发达国家新产品开发周期平均为4～6个月；三是制造
业的人均生产率比较低，仅为美国的1／25，日本的1／26，德国的1／20。
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