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内容概要

　　《公差配合与技术测量》是按农业部《全国农业职业院校高职高专公差配合与技术测量》教学大
纲编写的。
主要内容包括：概论、光滑圆柱体的公差与配合、技术测量基础、形状和位置公差及测量、表面粗糙
度与测量、光滑极限量规设计、典形零件的公差与测量、渐开线直齿圆柱齿轮的公差与测量及尺寸链
。
建议学时为45～50学时。
　　《公差配合与技术测量》语言简练，内容深入浅出，配有学习所必要的图表，突出实用性；采用
定性分析与定量分析相结合的方法阐述本门课程的理论知识，以减速器精度设计为例讲授本门课程知
识的应用，突出能力方面的训练，便于学生自学。
《公差配合与技术测量》适用于高职高专院校的机械制造、模具及数控等机械类专业使用，也适用于
近机类专业选用；《公差配合与技术测量》也可作为电大、成人高校、民办高校和普通高校中的二级
学院的教学用书。
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