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前言

　　我国是制造业大国，随着社会发展的需求，数控领域在中国市场上占据了重要的地位。
制造业是国民经济的基础工业，而制造业的相对落后制约着我国整体经济水平的提高和发展。
随着中国快速成为全球制造中心，近两年我国制造业发展迅猛，数控加工已经成为市场竞争和企业发
展的新亮点，先进的数控设备正在以前所未有的速度进入到中国的各类制造业当中。
俗话说，“好马配好鞍”，企业为数控机床和技术员工配备的CAM编程软件，直接关系到昂贵的数控
设备投入所产生的能力和效率。
　　目前，构建三维模型的软件很多，如CAXA、UG、Pro/Engineer、CATIA、MasterCAM
和CIMATRON等。
软件的选择需要与企业自身的基本情况相符合。
CAXA制造工程师2004是一款面向2～5轴数控铣床与加工中心机床，且具有卓越工艺性能的铣削/钻削
数控加工编程软件，是CAXA制造解决方案的重要构件之一，具有精、稳、易、快四大显著特点。
精：精品风范，顶尖利器；稳：稳定可靠，百炼成金；易：工艺卓越，易学易用；快：事半功倍，高
效快捷。
而且许多方面很有特色，其功能与工艺性等方面完全可以与国际一流的CAM软件相媲美，是适合我国
国情发展需求的。
　　本书主要针对CAXA制造工程师2004版本软件编写，共有三篇。
第一篇是基础篇，包括第1、2章，主要介绍了数控的基础知识和软件入门实例；第二篇是造型篇，包
括第3、4章的造型基础知识和第5章的造型实例的分析操作过程；第三篇是加工篇，包括6～8章的加工
讲解，及附录的快速查找典型实例命令。
全书重点围绕CAXA制造工程师软件的功能应用和实例分析，以便给大家一个清晰的思路，即如何造
型、如何选用加工方法生成零件的刀具轨迹和仿真加工的全部过程，是本书重点解说的内容。
另外，本书还附加解说视频光盘。
希望此书有助于读者快速掌握CAXA制造工程师软件的操作方法和技巧，为中国制造业的发展多作贡
献。
　　在本书的编写过程中还得到了很多同志的帮助，在此一起表示感谢！
对于书中存在的疏漏之处，恳请读者和专家批评指定。
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内容概要

本书是科技部国家制造业信息化三维CAD认证培训规划教材之一。
本书从数控加工基础、线面造型、实体造型、粗精加工、轨迹生成、轨迹仿真到后置处理生成G代码
和工艺清单的全部过程进行了深入浅出的讲解。
CAXA制造工程师是重点针对2～5轴数控铣床与加工中心设计造型自动编制G代码的软件，本书详细介
绍了它的操作方法、应用领域、使用效果。
    本书附有1张光盘，包含了本书所有经典实例的视频教程，可方便读者学习。
本书可作为大专院校和全国“数控工艺员培训”课程的辅助教材，同时也可作为机械类制造企业工程
技术人员的参考书。
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章节摘录

　　第一篇　基础篇　　第1章　数控基础　　数控（Numerical Control），简称NC，是数字化信号对
机床运动及加工过程进行控制的一种方法。
数控机床类型很多，根据加工零件特征不同，分为数控车、数控铣、数控加工中心、数控线切割及数
控冲等机床。
不管数控类型多少，但是它们工作原理相同，可以理解为是一个机器人，由五大部分组成，包括数控
系统（大脑）、检测装置（五官）、驱动装置（内脏）、伺服电动机（手脚）和机床传动（骨骼）。
　　1.1　数控机床工作原理　　以北京第一机床厂生成的Xka5032A三坐标立式升降台数控铣床为例，
介绍数控机床的外观部分组成，如图1—1所示。
　　数控机床的基本工作原理是：将加工程序输入到数控系统后，数控系统对数控进行运算和处理，
向主轴箱内的驱动电动机和控制各进给轴的伺服装置发出指令。
伺服装置接受指令后向控制三个方向的进给伺服（步进）电动机发生电脉冲信号。
主轴驱动电动机带动刀具旋转，进给伺服（步进）电动机带动滚珠丝杠使机床的工作台沿X轴和Y轴移
动，主轴箱沿Z轴移动，铣刀对工件进行切削。
　　加工程序又称信息载体（控制介质），是人与计算机间联系的中间媒介物质，反映了数控加工中
的全部信息。
　　数控系统是机床实现自动加工的核心，是整个数控机床的核心所在。
它主要由输入装置、监视器、主控系统、可编程控制器（PLC）和输入输出接口等组成。
　　伺服装置（伺服系统）是数控系统与机床本体之间的电传动联系环节，主要由伺服电动机、驱动
控制系统及位置检测反馈装置等组成。
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编辑推荐

　　《CAXA制造工程师基础理论及经典案例教程》可作为大专院校和全国“数控工艺员培训”课程
的辅助教材，同时也可作为机械类制造企业工程技术人员的参考书。
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