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前言

本书是高等职业技术教育“数控技术”专业的适用教材，是“十一五”国防特色规划教材。
本书内容是根据数控技术的迅速发展对人才素质的要求而确立的，体现了以创新意识和实践能力为重
点的教育教学指导思想。
在书中渗透了当代课程的教学内容科学思维，反映了数控技术发展对数控技术应用型人才素质的要求
。
本书在调查研究的基础上，总结近几年来高等职业技术教育课程改革的经验，适应经济发展、科技进
步和生产实际对教学内容提出的新要求，注意反映生产实际中的新知识、新技术、新工艺和新方法，
突出高等职业教育特色，紧密联系生产实际，注意基本理论、基本知识和基本技能的论述。
书中编写了形式多样的例题、习题和思考题，方便教学，具有广泛的实用性。
全书共7章，分别介绍数控加工工艺基本知识、数控程序编制基本知识、数控车床加工工艺与编程、
数控铣削加工工艺与编程、加工中心加工工艺与编程、数控电火花线切割机床加工工艺与编程及自动
编程等内容。
除供高等职业技术院校、职工大学等相关专业选用外，也可供大专院校和从事数控加工与编程工作的
工程技术人员参考，或作为工厂数控加工设备操作工人的自学教材。
本书绪论和第1章由张家界航空工业职业技术学院刘坚老师编写，第2章由大庆职业技术学院黄国辉老
师编写，第3章由张家界航空工业职业技术学院刘让贤老师编写，第4章由大庆职业技术学院王秀伟老
师编写，第5章由浙江交通职业技术学院金初云老师编写，第6章由浙江交通职业技术学院章正伟老师
编写，第7由张家界航空工业职业技术学院刘让贤老师和中国航空工业集团公司株洲南方航空工业公
司龚环球高级工程师编写。
刘坚老师为主编，刘让贤、王秀伟、章正伟老师为副主编。
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内容概要

　　数控加工工艺基本知识、数控程序编制基本知识、数控车床加工工艺与编程、数控铣削加工工艺
与编程、加工中心加工工艺与编程、数控电火花线切割机床加工工艺与编程及自动编程等内容，各章
后均附有思考题与习题。
书中采用新国标规定的名词术语，将数控加工工艺规程的制定与数控加工程序编制有机地结合在一起
。
　　《数控加工与编程》可供高等职业技术院校、职工大学等相关专业选用，也可供大专院校和从事
数控加工与编程工作的工程技术人员参考，或作为工厂数控加工设备操作工人的自学教材。
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章节摘录

插图：第1章 数控加工工艺基本知识1.1 数控加工工艺系统1.1.2 数控机床的主要类型随着数控技术的发
展，数控机床出现了许多分类方法，但通常按以下最基本的几个方面进行分类。
1. 按加工方式和工艺用途分类这种分类方法和普通机床的分类方法相似，按切削方式不同，可分为数
控车床、数控铣床、数控钻床、数控镗床和数控磨床等。
有些数控机床具有两种以上切削功能，例如，以车削为主兼顾铣、钻削的车削中心；具有铣、镗、钻
削功能，带刀库和自动换刀装置的镗铣加工中心（简称加工中心）。
另外，还有数控电火花线切割、数控电火花成型、数控激光加工、等离子弧切割、火焰切割、数控板
材成型、数控冲床、数控剪床、数控液压机等各种功能和不同种类的数控加工机床。
2. 按加工路线分类数控机床按其刀具与工件相对运动的方式，可以分为点位控制、直线控制和轮廓控
制。
（1）点位控制点位控制方式就是刀具与工件相对运动时，只控制从一点运动到另一点的准确性，而
不考虑两点之间的运动路径和方向，这种控制方式多应用于数控钻床、数控冲床、数控坐标镗床和数
控点焊机等。
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编辑推荐

《数控加工与编程》在调查研究的基础上，总结近几年来高等职业技术教育课程改革的经验，适应经
济发展、科技进步和生产实际对教学内容提出的新要求，注意反映生产实际中的新知识、新技术、新
工艺和新方法，突出高等职业教育特色，紧密联系生产实际，注意基本理论、基本知识和基本技能的
论述。
书中编写了形式多样的例题、习题和思考题，方便教学，具有广泛的实用性。
全书共7章，分别介绍数控加工工艺基本知识、数控程序编制基本知识、数控车床加工工艺与编程、
数控铣削加工工艺与编程、加工中心加工工艺与编程、数控电火花线切割机床加工工艺与编程及自动
编程等内容。
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