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内容概要

　　《木工刀具磨损特性与木材切削加工优化》介绍了：木工刀具磨损特性与木材切削加工优化技术
的发展概况和最新研究成果。
结合木工刀具磨损特性的研究，阐述了木工刀具磨损的理论，建立了木工刀具刃口磨损模型，研制出
光投影木工刀具刃口磨损测量装置，编制出木工刀具刃口磨损模拟程序，同时对超硬材料木工刀具经
济性进行了初步探讨。
　　《木工刀具磨损特性与木材切削加工优化》既有较强的理论性，又具有实用性。
可供从事木工机械设计与制造、木工刀具、木材科学与工程、家具设计与制造等工作的研究人员、工
程技术人员以及高等院校有关学科专业的教师、高年级学生、研究生学习和参考。
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作者简介

　　耿绍辉，1961年生。
东北林业大学获工学硕士和工学博士学位。
现为东北林业大学材料学与工程学院副教授。
已发表学术论文近10篇，参编著作1部，参编教材工部。
参加国家科技攻关项目、部级科研项目等多项课题。
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编辑推荐

　　《木工刀具磨损特性与木材切削加工优化》主要介绍了：木工刀具刃口磨损模型的建立、光投影
木工刀具刃口磨损测量装置的研制、木材与木质材料切削试验研究、木工刀具刃口磨损模拟程序、超
硬材料木工刀具经济性的探讨等内容，可供从事木工机械设计与制造、木工刀具、木材科学与工程、
家具设计与制造等工作的研究人员、工程技术人员以及高等院校有关学科专业的教师、高年级学生、
研究生学习和参考。
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