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内容概要

　　《冲压工艺与模具设计》对以板料为加工对象的冲压工艺基本方法与冲模设计基础知识作了系统
论述。
全书分为9章，第1章讲述与冲压相关的金属塑性成形原理、常用板料、常用冲压设备；第2、3、4、5
章分别讲述冲裁、弯曲、拉深和常用成形(胀形、翻边、扩口、缩口)工序的工艺设计；第6章讲述冲压
工艺过程设计；第7章讲述冲模结构设计；第8章专门讲述多工位级进模设计；第9
章讲述特种冲压模具。
章后附录部分介绍本课程应开设的实验和课程设计，各章之后均列有习题。

《冲压工艺与模具设计》主要可作为高等职业技术院校材料成型及控制工程(塑性成形工艺及设备方
向)专业、数控技术与现代模具设计(模具设计与制造)专业教材，也可供从事板料冲压行业的工程技术
人员参考使用。
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