
第一图书网, tushu007.com
<<数控机床的使用与维护>>

图书基本信息

书名：<<数控机床的使用与维护>>

13位ISBN编号：9787811337624

10位ISBN编号：7811337622

出版时间：2010-6

出版时间：哈尔滨工程大学出版社

作者：蒋勇敏 编

页数：318

字数：525000

版权说明：本站所提供下载的PDF图书仅提供预览和简介，请支持正版图书。

更多资源请访问：http://www.tushu007.com

Page 1



第一图书网, tushu007.com
<<数控机床的使用与维护>>

前言

　　近年来，随着我国制造业的快速发展，制造技术的迅速进步，对制造操作者提出了新的要求，新
兴的制造业需要既有一定技术知识素质又能熟练操作的高素质劳动者。
为使职业教育满足这种变化和要求，其中教材建设成为改革职业教育的重要和先导性的内容。
　　为适应当前我国高职高专教育的发展要求，配合高职高专院校的教学和教材改革，我们组织专家
、示范高职院校的骨干教师及相关行业的工程师，共同策划编写了一套符合当前职业教育精神的高质
量、实用型教材。
　　该系列教材充分体现了高职高专教材的特点，力求以培养职业能力为本，以培养学生的实践能力
和知识运用能力为核心，对基础理论和知识强调“够用和实用”，同时注意吸取其他教材的优点，总
结各学校教学经验，并且注意适当融入学科的新进展、新成果。
　　该系列教材在编写中根据教材内容的要求，采取了“基于工作任务导向”的模式和“知识与能力
结构”模式的编写格式，紧跟高职高专教材的发展步伐，强调学生实践能力、创造能力的培养，使学
生在2～3年的时间内，通过学习掌握本专业所需的基本技术技能和必要的基本知识。
　　本系列教材主要针对机械制造、模具设计与制造、数控加工、机电一体化、设备维修和CAD
／CAM专业，涵盖了全部的专业基础课和大部分专业课。
第一批共20本将于2010年春季出版。
本书是其中的一本《数控机床的使用与维护》。
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内容概要

蒋勇敏主编的《数控机床的使用与维护》讲述了数控机床组成、工艺、编程、操作和维修的原理，以
先进的、广泛使用的数控设备为例，详细介绍了数控机床的操作、保养、维修等内容。

《数控机床的使用与维护》思路是理论根据原理、方法和实践，阐述方法模型化、图象化、概念清楚
，直观易懂，兼顾理论性与实践性，重视实践技能的培养，实用性强，配有操作实例，并展示如何一
步一步操作数控机床，以便学会各种数控机床的操作方法。

《数控机床的使用与维护》深入浅出，兼备数控加工的先进性与实用性，是一本适用面广的教材和参
考书。
《数控机床的使用与维护》是针对高职高专机械、电子、数控专业编写的教材，也可供从事数控机床
操作、编程、维修等相关工作的技术人员参考。
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章节摘录

　　维护：是创造和保持更好的条件保证信息流与动力流的畅通，使机床正常运行。
　　2.数控机床安全生产规程　　除正确建立程序与功能的映射关系以外，文明生产、安全生产和操
作规程是对使用和维护的习惯以及环境、条件、过程等适应性要求。
学习以下资料可以深入理解使用和维护的定义。
文明生产是现代企业制度的一项十分重要的内容，操作者除了掌握好数控机床的性能、精心操作外，
一方面要管好、用好和维护好数控机床；养成文明生产的良好工作习惯和严谨的工作作风，应具有较
好的职业素质、责任心和良好的合作精神。
　　（1）数控机床的使用环境要避免光的直接照射和热辐射，要避免潮湿、粉尘或腐蚀气体对机床
硬件的损害。
　　（2）为了避免电源不稳定给电子元件造成损坏，应采取专线供电或增设稳压装置。
　　（3）数控机床的开机、关机顺序，一定要按照机床说明书的规定操作。
　　（4）主轴启动开始切削之前一定要关好防护罩门，程序正常运行中严禁开启防护罩门。
　　（5）机床在正常运行时不允许开电气柜的门，禁止按动“急停”、“复位”按钮。
　　（6）机床发生事故，操作者要注意保留现场，并向维修人员如实说明事故发生前后的情况，以
利于分析问题，查找事故原因。
　　（7）数控机床的使用一定要有专人负责，严禁其他人员随意动用数控设备。
　　（8）要认真填写数控机床的工作日志，做好交接工作，消除事故隐患。
　　（9）不得随意更改数控系统内制造厂设定的参数。
　　3.数控机床一般操作规程　　为了正确合理地使用数控铣床、加工中心，保证机床正常运转，必
须遵守数控铣床、加工中心操作规程，操作规程将操作严肃化，制度化，通常应做到如下几点：　　
（1）机床通电后，检查各开关、键和按钮是否正常、灵活，机床有无异常现象。
　　（2）检查电压、气压、油压是否正常，有手动润滑的部位要先进行手动润滑。
　　（3）各坐标轴手动回零（机床参考点），若某轴在回零前己在零位，必须先将该轴移动离零点
一段距离后，再行手动回零。
　　（4）在进行工作台回转交换时，台面上、护罩上、导轨上不得有异物。
　　（5）机床空运转达5分钟以上，使机床达到热平衡状态。
　　（6）程序输入后，应认真核对，保证无误，其中包括对代码、指令、地址、数值、正负号、小
数点及语法的查对。
必须空运行或试切。
　　（7）按工艺规程安装找正夹具。
　　（8）正确测量和计算工件坐标系，并对所得结果进行验证和验算。
　　（9）将工件坐标系输入到偏置页面，并对坐标、坐标值、正负号、小数点进行认真核对。
　　（10）未装工件以前，空运行一次程序，看程序能否顺利执行，刀具长度选取和夹具安装是否合
理，有无超程现象。
　　（11）刀具补偿值（刀长、半径）输入偏置页面后，要对刀补号、补偿值、正负号、小数点进行
认真核对。
　　（12）装夹工具时要注意螺钉压板是否妨碍刀具运动，检查零件毛坯和尺寸超常现象。
　　（13）检查各刀头的安装方向及各刀具旋转方向是否合乎程序要求。
　　（14）查看各杆前后部位的形状和尺寸是否合乎程序要求。
　　（15）镗刀头尾部露出刀杆直径部分，必须小于刀尖露出刀杆直径部分。
　　⋯⋯
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